Tabla 10-17  Nuameros limites para inspeccion reducida (MIL STD 105D, Tabla VIII)
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“Indica que el ndmero de unidades muestrales de los 10 dltimos lotes no es suficiente para una inspeccion reducida segin
estee NCAL En tal caso se pueden usar mas de 10 lotes para el cdlculo, siempre que dichos lotes sean los mis recientes de
L secuendia, que tengan todos inspeccion normal y que no se haya rechazado ninguno durante la inspeccion original.



